TECHNISCHES MERKBLATT CAR
SYSTEM

S
2K Fuller Wet on Wet Plus o)

2K Acryl Fiiller

. . CHARAKTERISTIK

Der neue 2K Filler Wet on Wet Plus ist ein universell einsetzbarer Filler mit sehr guter Fillkraft und
bietet durch seine neuen Flllstoffe verbesserte Isolierungseigenschaften. Der Flller ist einfach in der
Anwendung und hat einen hervorragenden Verlauf. Der 2K Filler Wet on Wet Plus bildet nach dem
Nass- und Trockenschliff einen exzellenten Lackieruntergrund.

Dank hochwertiger Antikorrosionspigmente bietet der Flller einen sehr guten und aktiven Korrosi-
onsschutz auf blankem Metall. Er Iasst sich sowohl nass, als auch trocken sehr gut schleifen.

. . EINSATZGEBIET

Der 2K Filler Wet on Wet Plus ist optimal fiir das Fillern von Neuteilen. Er ist bei Neuteilen mit KTL
Grundierung ohne Anschleifen zu verwenden.

. . PRODUKTANGABEN

MATERIALDATEN

Farbton Fuller: Grau

Farbton Harter: Farblos

VOC: 2004/42/11B(c)(540) < 540 g/I

Lagerstabilitat: 12 Monate in ungedffneter Verpackung bei 20°C

Kahl lagern.

Spezifisches Gewicht Fuller: 1,45 g/cm3

Spezifisches Gewicht Harter: 1,00 g/cm?3

Flammpunkt: >23°C

Reichweite: 10 - 11 m?%/I (bei 30 um Schichtdicke)
. - VERARBEITUNG

Untergrund:

Der Untergrund sollte trocken, sauber, fettfrei, mattiert und véllig frei von Verunreinigungen sein.
Bei Aluminium und verzinkten Blechen empfehlen wir, einen Washprimer vorzuspritzen.

Der 2K Filler Wet on Wet Plus besitzt eine hervorragende Haftung auf Stahl, Aluminium, galvanisch
verzinktem Stahl, Eisen sowie auf den meisten Kunststoffen im Kfz-Bereich und GFK.
Sehr gute Haftung auf angeschliffenen alten Originallackierungen.

Besondere Hinweise:
Eine Verarbeitung des Produkts bei Temperaturen unter +18° C ist nicht empfohlen!
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nach Volumen

2K Fiiller Wet on Wet Plus 6 Volumenteile
: 2K Harter Wet on Wet Plus 1 Volumenteil
Verdiinner (optional) Bis zu 10 %

[

< nho 20 - 23 Sekunden ohne Verdinner
Lr DIN 4mm bei 20°C 18 - 20 Sekunden mit Verdinner

Soritzdiise Spritzdise: 1,2 - 1,3 mm Spritzdise: 1,3 - 1,6 mm
1 P Spritzdruck: Bitte beachten Sie die | Spritzdruck: Bitte beachten Sie die
Druckempfehlungen der Pistolen- | Druckempfehlungen der Pistolen-
hersteller. hersteller.

% Spritzgange 1 normale Schicht auftragen 2 normale Schichten auftragen.
T Trockenschicht- 1 Schicht ergibt nach der 2 Schichten ergeben nach der
ﬂ dicke Trocknung eine Trockenfilmschicht- | Trocknung eine Trockenfilmschicht-

dicke von 30 pm dicke von 60 - 90 pm
. Ca. 60 Minuten bei 20°C Ca. 60 Minuten bei 20°C
Topfzeit
\l

Vor Auftrag des Decklackes eine

AblUftzeit von 15 - 20 Minuten Vor der zweiten Schicht eine
einhalten (bei + 20°C). AblUftzeit von 5 - 7 Minuten
Nach 20 - 25 Minuten kénnen (bei +20°C) einhalten
noch eventl. notwendige, kleine (bis die erste Schicht matt wird).
2 / 2 Ablisftzeit Korrekturen mit P60O (trocken),
T T oder P800 - P1000 (nass) Vollstéandige Durchtrocknung
R durchgefiihrt werden. beider Schichten nach
Decklacke kénnen innerhalb von 3 - 4 Stunden bei 20°C oder
3 Tagen, ohne vorheriges Mattie- 20 Minuten bei 60°C
ren der Oberflache, aufgetragen (Harter-Standard)
werden.
Verarbeitungs- Temperatur > 15°C Temperatur > 15°C
gg bedingungen relative Luftfeuchtigkeit bis zu 75% | relative Luftfeuchtigkeit bis zu 75%
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Standard Harter Standard Harter
Trocknung 15 - 20 Minuten bei 20°C 3 - 4 Stunden bei 20°C
20 Minuten bei 60°C

Kurz- und Mittelwellenbereich

IR Trocknung - 12 - 15 Minuten

29|

Trockenschliff P400 - P500

J7| | Schleifen Maschine ] Nassschliff P800 - P1200

i . Trockenschiiff P400 - P500

'H:al Schleifen Hand : Nassschliff P800 - P1200
Uberarbeitung:

Uberlackierbar mit allen sich im Markt befindlichen konventionellen Basislacken, Wasserbasislacken,
Uni-Lacken und Klarlacken.

Hinweis:

Es wird dringend empfohlen im System zu arbeiten. Bei Verwendung von systemfremden Verdin-
nungs- und Hartermaterialien kbnnen Trocknungs- und Haftungsprobleme nicht ausgeschlossen
werden.

. . SICHERHEITSHINWEISE

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fir die Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall. Wegen der
unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine
Gewadhrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechtsverhéltnis auch
immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer mindlichen Beratung begriindet werden, es
sei denn, dass uns soweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender
nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachgemaBen und erfolgversprecheden
Beurteilung erforderlich sind, rechtzeitig und vollstédndig zu unserer Kenntnis Ubermittelt hat. Schutz-
rechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und Lieferbedingun-
gen. Es gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das von uns abgefordert werden sollte.
Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem gdltigen
Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden Merkblattern der Berufsgenossenschaft der
Chemischen Industrie.
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2K-Lacke reagieren mit Feuchtigkeit. Deshalb missen alle Verarbeitungsgerate, Mischgefae usw.
absolut wasserfrei sein. Verarbeitungsfertige Beschichtungsstoffe, die Isocyanat enthalten, kénnen
eine Reizwirkung auf die Schleimhéute besonders auf die Atmungsorgane ausiiben und Uberem-
pfindlichkeitsreaktionen auslésen. Beim Einatmen von Dampfen oder Spritznebeln besteht die
Gefahr einer Sensibilisierung. Beim Umgang mit isocyanathaltigen Beschichtungsstoffen sind alle
MaBnahmen fir I6semittelhaltige Beschichtungsstoffe sorgféltig zu beachten. Insbesondere dlirfen
Spritznebel und Dampfe nicht eingeatmet werden. Allergiker, Asthmatiker sowie Personen, die zu
Erkrankungen der Atemwege neigen, durfen fur Arbeiten mit isocyanathaltigen Beschichtungsstoffen
nicht herangezogen werden.

Wir behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und
ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern und zu ergéanzen. Diese Bestimmungen gelten far
die Anderungen und Ergédnzungen uneingeschréankt fort.
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